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专注于为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道



专注于为众多行业领域

的可持续发展贡献安全节能的解决之道

非常有助于实现隔热层的轻薄化，显著提升保温节能/防火等级，精确地控制系统工艺温度。

减少设备能耗，降低营运费用，优化系统空间，提升环境安全与舒适度，促进可持续的系统设计。
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专注于为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道 为广泛的传统产业和新兴工业提供高性能的保温绝热材料&被动隔热防火材料

奉献创新的保温绝热产品和行业解决方案



公司简介

深圳福朗节能技术有限公司专注于研发、生产和销售系列

高性能纳米节能防火材料，是业内领先的高性能微孔绝热

材料供应商。在广泛的工业领域，深圳福朗已成为众多行

业领先客户实现超级保温节能和高效超薄防火隔热的重要

合作伙伴。

深圳福朗已与国内一流院校展开产学研合作，正建设一支

由行业专家、研究生等组成的高水平研发团队。自主研发

的微纳绝热材料产线是业内唯一的无尘智能配料生产系统，

为工厂实现数字化生产奠定了先进的装备基础。

工厂大盛安纳位于珠海市金湾区航空产业园，车间

检测设备齐全，设有超细粉体材料检测实验室和无

机微孔材料研发实验室。

作为有长期进取目标的供应商，凭借性能卓越的产

品、专业的技术支持以及周到的供货服务，深圳福

朗赢得了包括跨国企业、大型国企、航天军工等单

位在内的越来越多行业领先客户的长期业务支持与

合作。

企业使命

奉献我们奉献创新的保温绝热产品以及行业知识、

应用经验和解决方案，为众多行业领域的可持续发

展提供安全节能的解决之道。

聚焦安全隔热保温节能材料领域，成为更广大客户

高度信赖、在节能行业具重要影响力的先进企业。

企业愿景

诚实守信是我们做人处事最基本的准则

赢得客户信赖是我们一切工作的指南针

协作求新的团队是我们远航的核心资本

合作共赢的伙伴是激发我们潜能的引擎

社会责任感是我们可持续发展的促进剂

严谨自省，勤勉坚持，积跬步以至千里。

企业信条

关于福朗

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

ABOUT THINTHERM



先进装备

工厂实施5S管理法，以提升生产作业区

人机料法环的有序管理，有力保障了安

全生产，减少了物料浪费，并降低了产

品不良率。

持续不懈的车间5S管理，为生产员工塑

造了有序、整洁、安全、高效的作业环

境。

公司拥有自主研发、业内唯一的智能配料与模压生

产系统。 从原料拆包至模压成形实现计算机全自动

化控制生产，产品品质的一致性得到空前的提升。

摒弃了落后的作坊式生产方式，采用了机器人拆包、

全密封式原料自动配料输送系统和封闭式二次加工

设备，并安装了数套集尘除尘环保设备，消除了粉

尘飘逸污染，生产作业条件得到极大改善。

车间管理

智能配料与模压生产系统杜绝了人工配料等生产工艺过程中可能的随意性和生产配方泄密的可能性，并能实时统

计各设备的物料消耗和生产任务进度数据。

关于福朗

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道
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研发创新

工厂设有专业的无机微孔材料制备研发

实验室，购置了实施材料物理制备研究

的多种必要工具和设备。

主要设备包括：超高速配料实验机、模

压成形实验机、高精度高温导热仪、低

温干燥箱、真空绝热封口机、垂直防火

隔热测试模拟炉等。

公司已陆续获得涉及高性能微纳复合绝热材料生产工艺及装备有关的10多项发明及实用新型专利。

关于福朗

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

ABOUT THINTHERM

为产品研发和品质管理提供检测数据支持，工厂

设有来料检验实验室和成品检验实验室，

来料检验实验室主要仪器设备：BET检测及孔径

分析仪、激光粒度分析仪、高倍电镜分析仪、无

碱化学检测仪、精密称量仪等系列检测检验仪器

与设备。

成品检验检测实验室主要仪器设备：高精度常温导热系数测试仪、高精度高温导热系数测试仪、永久线高温收缩率测试

炉、材料万能试验机等。



品质管理

质量方针

增强全员品质意识，坚持预防为主和基于事实决策的品质管理理念，从管理细节着手，持续改进、完善品质保证体系，

使产品质量及供货服务保持在稳定并持续提升的状态。

依照ISO 9001质量管理体系进行品质管理，将有效提高我们的工作效率和产品质量，从而使企业在经济效益上受益。

品质理念

品质管理体系服务为众多行业领域的可持续发展提供安全节能解决之道的企业宗旨。实施全面品质管理体系是公司赢得

客户信任的关键举措。

微信扫描查验QMS证书有效期

环境管理

环境保护声明

环境保护承诺

每个企业对环境的可持续性均负有重要责任。福朗与员工、客户、供应商伙伴一起，积极协作参与环境保护行动，以减

少我们的环境足迹，并最大限度地发挥企业对环境的良性影响。

⚫ 超越客户满意⚫ 稳定持续改进⚫ 细节成就品质⚫ 聆听客户需求

作为高效节能材料和安全防火材料的生产供应商，公司珠海工厂正积极引入并实施EMS环境管理体系，以实际行动支

持全球可持续发展和环境保护工作，努力成为生产制造型企业中可持续发展和环境保护的榜样。

为践行环境保护承诺，工厂于2022年10月开始推行ISO14001环境管理体系，并获得ISO14001:2015 EMS体系认证。

微信扫描查验EMS证书有效期
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微纳®绝热系列材料是基于纳米级微孔与热辐射反射原理

而开发的一种高性能耐高温保温绝热材料，拥有极低的高

温导热系数，保温绝热性能数倍于普通耐火隔热材料。

对要求最薄隔热设计、更低安全冷面温度以及更高效节能

的高温设备或热管理系统，微纳®绝热材料是理想的首选

材料。

微纳®绝热材料芯材为非纤维材质，不含有机物，属A级不

燃材质，符合DIN4102 A1级防火标准。

微纳®绝热材料可包封不同材料，以增强表面强度，

适应清洁应用场合。

根据客户特殊要求，微纳®绝热板还可以进行钻孔、

铣槽等异形加工（包括不同包封板材），或按图纸开

模工艺批量生产。

主要特性优点微纳
®
系列简述

典型指标参数表

⚫ 革命性的高温绝热材料，极低的高温导热系数

⚫ 可大幅度减少保温隔热层的厚度和重量

⚫ 提升保温节能，精确控制系统设备的热能损失

⚫ 工作耐温最高可达1200℃，抗热冲击和振动

⚫ 纯无机材料，A1级不燃特性

⚫ 多种材料包封，安装快捷且适合清洁使用

⚫ 使用寿命长，维护费用少

⚫ 无腐蚀性，环保无毒，废料可直接土壤掩埋

微纳
®
绝热系列产品系列

性能指标项目 指标单位

最高工作耐温 ℃

设计密度 

燃烧特性（ ）

导热系数

线收缩率（ ） ≤ ≤ ≤

形变抗压（ ） ≥ ≥ ≥

常温抗折

比热容值 ℃

主要化学成分 ≥

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道



主要供货形态

微纳
®
绝热系列产品系列

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道



主要特性优点安纳
®
系列简述

典型指标参数表

⚫ 极低的高温导热系数，隔热性能卓越

⚫ 纯无机成分，A1级不燃特性，工作耐温高

⚫ 轻质高效，大幅节省防火空间和重量

⚫ 抗高温热冲击，低收缩率，抗机械振动

⚫ 无碱玻纤增强包封，满足清洁环境使用要求

⚫ 多种板型（超长超窄超宽），满足快捷安装

⚫ 环保材料，高温下不释放有毒气味或成分

⚫ 二十年以上超长使用寿命，显著节省维护费用

安纳
®
防火系列产品系列

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

安纳®防火系列是依纳米级微孔与热辐射反射原理而研制

的一种高性能被动式隔热防火材料，拥有极低的高温导热

系数。

安纳®防火绝热效率数倍于普通防火隔热材料，12-25mm

厚度即可满足60~180分钟的隔热防火等级。

安纳®防火板芯材为非纤维材质，不含有机物，属A级不燃

材质，符合DIN4102 A1级防火标准。产品包封无碱玻纤

材料，以增强表面强度，满足清洁防火应用。

可大幅减少防火隔热层厚度80%左右，与硅酸钙、陶

瓷纤维等普通材料相比，安纳
®

防火还大幅增加被保

护区域或构件的安全防火等级。

非常适用于最轻薄设计、更低安全冷面温度的被动式

高效绝热防火系统。

性能指标项目 指标单位

最高工作耐温 ℃

设计密度 

燃烧特性（ ）

导热系数

线收缩率（ ） ≤ ≤

形变抗压（ ） ≥ ≥

常温抗折

比热容值 ℃

主要化学成分 ≥



用于电梯层门主要供货形态

安纳
®
防火系列产品系列

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道



主要特性优点纳奇
®
系列简述

典型指标参数表

⚫ 超低导热系数，仅为气凝胶毡同类制品80%

⚫ 超低密度制备，具有优秀的不掉粉特性

⚫ 防水防潮性能出色，又具蒸汽渗透性

⚫ 99%无机材质，A2级不燃特性，防火性能佳

⚫ 超强的抗拉抗踩能力，施工中材料折损少

⚫ 环境友好材料，无毒无腐蚀性

⚫ 裁切快捷，易于包装和运输

⚫ 20年以上超长使用寿命，节省大量保温维护费用

产品系列

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

纳奇®保温系列是一种高性能保温绝热材料，拥有超低导

热系数，可大幅减少中低温保温隔热层的厚度和重量，并

显著提升设备或管道的能效。

纳奇®保温材料采用了业内领先的最新一代气凝胶纳米复

合技术，独具超轻质和无离散掉粉特性，导热系数仅为普

通气凝胶毡制品80%。

纳奇®绝热毯非常适合用于要求高效保温节能、隔热

层轻薄设计及超长寿命的中低温管道保温，纳奇®绝

热板则适用于高档别墅的内外墙体保温。

配合安纳®防火材料，纳奇®绝热毯/板还非常适用于

高效被动隔热防火系统。

性能指标项目 指标单位

最高工作耐温 ℃

设计密度 

燃烧特性（ ）

导热系数

线收缩率（ ） ≤ ≤

憎水率（防水能力） ≥ ≥

抗拉强度（

抗压强度（

主要化学成分 ≥

符合环保标准，具有极出色的憎水防水能力，同时又具透气特性。其柔性适中，裁切方便，且抗踩踏能力优秀。

纳奇
®
保温系列



典型管道应用主要供货形态

纳奇
®
保温系列产品系列

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道



无机材料 无机材料
应用领域

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES



化石化工 化石化工

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



金属制造 金属制造

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



电力能源 电力能源

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



交通装备 城市节能

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



航空航天 国防装备

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



消防安全 消防安全

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



环保产业 电器制造

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



其他行业 其他行业

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

TARGET INDUSTRIES应用领域



部分案例图片

为众多行业领域的可持续发展贡献安全节能的解决之道

CASE PICTURES
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